KARACABEY TARIM ISLETMESi MUDURLUGU YEM HAZIRLAMA TESiSi TAMIR, YEDEK
PARCA DEGISIM iSLEMLERi VE OTOMASYON SISTEMLERININ DUZENLENMESI ISI TEKNIK
SARTNAMESI

1.KONU

Bu sartname Karacabey Tarim Isletmesi Miidiirliigiinde bulunan Yem Hazirlama Tesisinin tamir , yedek parga
degisim ve otomasyon sistemlerinin diizenlenmesi islemlerine ait teknik hususlar1 kapsar.

2. ISIN TANIMI VE DEGISIMi YAPILACAK YEDEK PARCALARA AiT TEKNIK HUSUSLAR

2.1Yem hazirlama tesisi Cekigli deSirmene ait rotorda bulunan kayma diizeltilerek merkezleme
yapilacaktir.Rulmanlar ve Motor kaplin lastigi degistirilecektir.

2.2 Yem hazirlama tesisi Degirmen altinda elavatorii besleyen sandik helezonuna ait kaplin lastigi , yataklar ve
rulmanlar degistirilecektir .

2.3 Yem hazirlama tesisi Dozaj Silosu iizeri pnomatik kapak kisminin sartlandirici ve tiim pndmatik pargalar
degistirilecektir.

2.4 Yem hazirlama tesisi Dozaj Kantarina ait loadceller yenisi ile degistirilecek , aski ayarlari yapilacak ve bez
baglantilari yenilenecektir.

2.5 Yem hazirlama tesisi Dozaj kantar alt pndmatik kapag Sartlandirici ve iizerinde bulunan pnématik pargalar
degistirilecek ve bez baglantilar1 yenilenecektir.

2.6 Yem hazirlama tesisi Dozaj altindan mikser iist bunkerini besleyen elevatdriin toz bezleri , kaplin lastikleri yenisi
ile degistirilecek iist ve alt kafa yataklari uygun yag ile yaglanacaktir.

2.7 Yem hazirlama tesisi Mikser Ust Pnomatik Kapag sartlandirici ve pndmatik pargalarin degistirilerek faal bir
sekilde teslim edilecektir.

2.8 Yem hazirlama tesisi Mikser Alt Pnomatik Kapagina ait sartlandiricilar ve pndématik pargalar yenisi ile
degistirilecektir.

2.9 Yem hazirlama tesisi Mikser grubu i¢inde yer alan  Mixer rotoru, rulmanlar ve yatak grubu yenisi ile
degistirilecektir.

2.10 Yem hazirlama tesisi Galvaniz yem silolarina giden boru helezonlarin motor muhafazasi
sabitlenecektir Kayislar kanallara oturtulacaktir.Helezon silodan destek alinarak kaynakli baglant1 ile
saglamlagtirilacaktir.Yataklar ve Rulmanlar yenisi ile degistirilecektir.

2.11 Yem hazirlama tesisi Mikrodozaj Sistemi igerisinde yer alan .Kefeler aras1 bezlerin degisimi yapilarak ,
Loadcellerin degisimi yapilacaktir.

2.12 Yem hazirlama tesisi Yag Dozaj Unitesi pompalarinda salmastra yag kagaklar: giderilecektir.Loadcell degisimi
ve gerekli programsal diizenlemeler yapilacaktur.

2.13 Yem hazirlama tesisi toz yem dozaj otomasyonu ; mevcutta bulunan operatdr masasinin yanina
konumlandirilmak iizere 1-adet 15> HMI panel , 2 Adet asin yiik indikatorii ve bunlara bagli 1 Adet piyano tipi
pano konumlandirilarak tiim toz yem dozaj regeteleri bu panel iizerinden saglanacaktr.

2.14 Yem hazirlama tesisi Mikro Dozaj Otomasyonuna ait PLC degisiklikleri ve dozaj regete diizenlemeleri
yapilacaktir.

2.15 Degisimi yapilan pargalarla ilgili gerekli tiim kalibrasyon islemleri yapilarak tiim iiniteler eksiksiz faal bir
sekilde teslim edilecektir.



2.16 Degisimi talep edilen yedek pargalar igletme personeli nezaretinde eski pargalar sokiilerek isletmeye teslim
edilecek ve yerine yenisi takilacaktir.Elektrik montaj ve demontaj baglantilart yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir.

2.17 Yem Hazirlama Tesisinin tamir , yedek par¢a degisim ve otomasyon sistemlerinin diizenlenmesi isi siiresi
boyunca firma adina galigan personellere 1 $giin yemek isletmemizce iicretsiz verilecektir.

Degisimi Yapilacak Yedek Parca Listesi ve Adetleri

Degisimi Yapilacak Yerler Yedek Parca Ismi Adet
Cekicli Degirmen Rulmanlar ve Kaplin Lastigi 1 Takim
Degirmen Alt Elavatorii Sandik Kaplin Lastigi , Yataklar ve I Takim
Helezonu Rulmanlar
Dozaj Silosu iizeri pnomatik Sartlandicir1 ve Pnématik 1 Takim
kapak kismi Pargalar
Dozaj Kantar1 Loadcell 1 Takim
Dozaj Kantar1 Alt Pnomatik Sartlandicirt ve Pnomatik 1 Takim
Kapagi Parcalar
Dozaj Alt1 Mikser Ust Bunkeri Toz Bezleri ve Kaplin Lastikleri | 1 Takim
Mikser Ust Pnomatik Kapag1 Sartlandicirt ve Pnématik 1 Takim
Pargalar
Mikser Mikser Rotoru , Rulmanlar ve 1 Takim
Yataklar
Mikser Alt Pnématik Kapagi Sartlandicir ve Pnomatik 1 Takim
Parcalar
Galvaniz yem silolarina giden Destek Malzemesi(Profil veya [ Takim
boru helezonlar Boru Demir ), Yatak ve
Rulmanlar
Mikrodozaj Sistemi Kefe arasi bezler , loadcell 1 Takim
Yag Dozaji Loadcell 1 Takim
Toz Yem Dozaj Otomasyon 1 Adet piyano tipi pano , 2 Adet | 1 Takim
Unitesi agir1 yiik indikatorii , 1 adet 15’
Panel

3.TESLIMAT ve GENEL HUSUSLAR

3.1. Karacabey Tarim Isletmesi Miidiirliigii Yem Hazirlama Tesisinin tamir , yedek par¢a degisim ve otomasyon
sistemlerinin diizenlenmesi islemlerine isi ile ilgili degisimi yapilmas istenilen yedek pargalar (degisimi yapilacak
yedek parga listesi), yag ve sarf malzemelerin tamaminin temini yiiklenici firmaya aittir.
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3.2 Yem Hazirlama Tesisinin tamir , yedek parca degisim ve otomasyon sistemlerinin diizenlenmesi isi ile ilgili tiim
yedek pargalarin degisimi neticesinde tesis isletme personeli nezaretinde galistirilarak test edilecektir.Aksayan
sistemlerin goriilmesi durumunda , firma yetkilileri tarafindan miidahale edilerek sistem eksiksiz faal bir sekilde
teslim edilecektir.

3.3 Yem Hazirlama Tesisinin tamir , yedek par¢a degisim ve otomasyon sistemlerinin diizenlenmesi isinde ¢aligacak
olan personerllerin SGK bildirimlerini yiiklenici zamaninda bildirmek zorundandir.Sigortasiz is¢i kesinlikle
calistiriimayacaktir.

3.4 Yem Hazirlama Tesisinin tamir , yedek parga degisim ve otomasyon sistemlerinin diizenlenmesi isinde ¢alisacak
olan is¢ilerin yiiksekte ¢aligma belgesi ve mesleki yeterlilik belgeleri bulunacaktir ve is baslangici ile birlikte istenilen
belgelere ait dosya Mekanizasyon Subesine teslim edilecektir.

3.5 Yem Hazirlama Tesisinin tamir , yedek pargca degisim ve otomasyon sistemlerinin diizenlenmesi isinde
konaklama , ving-forklift kiralama hizmet bedelleri yiiklenici firmaya aittir.

3.6 Yem Hazirlama Tesisinin tamir , yedek parca degisim ve otomasyon sistemlerinin diizenlenmesi isinde 1 6giin
yemek isletmemiz tarafindan iicretsiz verilecektir.

3.7 Yem Hazirlama Tesisinin tamir , yedek par¢a degisim ve otomasyon sistemlerinin diizenlenmesi isi esnasinda
tesisin ¢aligmasi aksatilmayacak sekilde Isletme Miidiirliigii ile galigma saatleri belirlenerek koordineli bir ¢aligma
programi yaptlacaktir.
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